1/21 



FIG. 1A 



12- 



13c 1?d 




•12 



FIG. 1B 



FIG. 1C 



18 



\ 



15 

S 



22-< 



,17 16 



20 



-19 



18 



\ 



25- < 




\ 
\ 

\ 



-19 



20 



FIG. 1D 




28. 



26 



H 

X 



5! 



N 

\ 



□ 



2/21 

FIG. 2A 






3/21 



FIG. 3A 



^102 

-101 

-100 



FIG. 3B 




FIG. 3C 





FIG. 3D 



108 IVT^H 06 

-107 



1 



4/21 



FIG. 4A 



E 5 

psss: 



107 



103 
.101 



3M00 



w 

i — : 

m 



FIG. 4B 



112(n+) 



111 




113(n+) 



T 



115(n-) 114 H6(n-) 
117(n-) 




118(n-) 



FIG. 4C 



120 




J 




M19 



5/21 




6/21 



NON-OVERLAPPING 
PORTION 



OVERLAPPING 
PORTION 



FIG. 6A 



FIG. 6B 



FIG. 6C 



Fin fin 



112A(n+) 



TAPERED FLAT 
PORTION PORTION 




117A(n-) 



112A(n+) 




112C(n+) 



117C(n-) 



112D(n+) 



I V 
115A(n-), 114A 



115B(n-)i 114B 
I 



LB 




115C(n-)' 114C 




7/21 



FIG. 7 



M. 

D 



130 




« i 

M, 

|=3 • 
i W 

E 

C 

in 

ft t 

m 

C 

ft ! 

3 V 



FIG. 8 




8/21 



FIG. 9A 



36 

± 



37 




38 

f — 

39 J 





///////<////// 



1 '40 



FIG. 9B 





. \ 7 ' TT7— 


w 


. 1 —1 


r- 1 i 


jj- 




=n 








9/21 



FIG. 10A J 



55. 



53 



.51 



57- 



2) 



FIG. 10B 



56 54 



59 



61 



FIG. 10C j= 



ijJQLi 



1= 



1. 



60 

62 -63 



"XL 



1. 



J2- 



FIG. 10D £ 



64 



FIG 



65 

10E J 



66 



^SKsSSSSSS^ ' , ' ■ I / I I 'I I 1 , "I l I 



FIG. 10F J 



70 

4 





68 72 



69 N 



ML 



\ 



1 i i 1. 1 i i 



71 



1- 



************ 

67 



1. 



J3- 



■4 



10/21 



FIG. 11A 



2006 



2001 




2005 



2003 



FIG. 11C 



2201 



2205 




2202 

J 



©-—2203 
^-J-2204 



FIG. 11B 



2106 



2104 




21C 



2105- 



FIG. 11D 



2301 



2303 




2302 




12/21 



FIG. 13 



ICP=500W Pressures. OPa CF4 /CI2 =30/30sccm 



80° 
arm 60 
£§40 
H " < 20 



0.2 0.4 0.6 

Bias Power Density (W/cm 2 ) 



0.8 



FIG. 14 



100° 

go 60 
^ 40 



ICP=500W Pressure=1.0Pa CF4/Cl2=30/30sccm 



20 



15 20 25 30 35 40 
Cl 4 FLOW RATE (seem) 



45 



# 



13/21 



FIG. 15 



5 

Si 



; 

ru 
m 

Q 

ru 





90° 




80 


LJJ 


70 


I 

o 


60 


< 


50 


a: 

LU 


40 




30 




20 




10 




0 



^1 



0.30 0.50 0.70 0.90 
(TUNGSTEI/RESIST) 
SELECTIVITY RATIO 



1.10 



14/21 

FIG. 16A 




4015 



FIG. 16B 




7001 ™„ rt 6000 

70004031 / 6004 40 26 



4028 4027 



7000 7001 



40304016 



4029 



E 



"1 
4022 




4010 



16/21 



FIG. 18A 



1713a 



1709 /1713b 




SOURCE 
WIRING > 



FIG. 18B 



1702 1704 



( 



1 

1703 



'1717 



1709 



18/21 



FIG. 20A 



3803 3802 380 5 3806 




FIG. 20B 



3803 3802 38 P 4 



3801 




FIG. 20C 



3808 

L 



3803a 
3801- 



JLJL 



3802 > 




3804 



3803b 



19/21 



FIG. 21 



TRANSMITTANCE 
(a.u.) 

--1 
--0.8 
--0.6 
--0.4 
--0.2 



—t— 
-8 



-6 



-2 0 
APPLIED 
VOLTAGE 



20/21 



FIG. 22A 

FIG. 22B 

2601 




FIG. 22C FIG. 22D 




